CEWEFA®

Querstift = Spitzenhdhe

Angetriebene Werkzeuge
M96

Hydrodehn zum Drehen
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Hydro-Dehnspannfutter mit Querstift zum direkten Spannen von
Innendrehstahlen

Hydraulic chuck for clamping boring bars directly with
fixed stop pin for orientation

Vorteil: Ermdglicht direktes Spannen des Drehstahls mit Ausrichtgeometrie ohne
Reduzierstick und ohne zylindrisches Spannfutter

Advantage: Clamping boring bars with ground angle on tool shank
without hydraulic chuck reduction sleeve and cylindrical mechanical tool holder

Gestern
yesterday

direktes Spannen des Drehstahls im Hydro-Dehnspannfutter
= vollautomatisches Ausrichten der Spitzenh6he mit Querstift

Boring bar directly clamped into a hydraulic chuck
= Fully automatic orientation with stop pin for cutting repeatability

Heute Querstift =  Spitzenhthe
today

stop pin =  tip centre height
™

‘ I —

Result: Ergebnis:
50% increase of cutter life50% Standzeiterhdhung
Foolproof Prozesssicherheit

Repeatability Mafl3haltigkeit



HYDROPIN® - Hydro-Dehnspannfutter mit Querstift
HYDROPIN® - Hydraulic chuck with location pin

Vorteile:
Advantage:

| Einfaches, direktes Spannsystem
Innendrehstahl einfuhren.
Zentrisches Spannen auf Spitzenhdhe
durch Hydrodehntechnik.

easy, direct, clamping system
insert boring bar.

Clamping at centre height by
hydraulic chuck system.

Hydrodehntechnik

- Dampfung

- Standzeiterhohung um ca. 50%
- MaRhaltigkeit

- Sehr gute Oberflache

hydraulic chuck system

- Anti-vibration damping

- 50% increase of cutter life
- Repeatability

- Improved surface finish

Querstﬂ

Location pin
Innendrehstahl
'Ering bar
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Spanneinleitung =

Hydro clamping screw

“Querstift |

Mit Querstift automatisches Ausrichten der
Spitzenhoéhe.

Kein manuelles Ausrichten auf Spitzenhéhe mehr
notig.

Wiederholgenauigkeit bei Schneidenwechsel

stop pin

Automatic orientation of tip center height with stop
pin.

No more manual adjusting of tip center height
needed.

Repeatable accuracy after changing of boring bar

Innendrehstahl liegt mit
|_30° Schréage am Querstift an.
Boring bar fitting to 30°

angled stop pin.




DIN 69880 - VDI

Code.-No.
7005036081 VDI20
700503083 6 20 50 34 225

7205036081 VDI-40
osososs & 2 s m %5

73050%081 Vol 4 18 75 53 16
7006088 6 w0 15 3 n5
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Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.

Other dimensions are in preparation at the moment.




DIN 69880 - VDI

mm_m '

Code.-No.
700503060 VD20 | 4 18 50 3
70.05.036.063 6 20 50 34 275

72050306 Vo0 4 18 s 2
osowoss & 0 e a9 s

730503060 w40 4 18 75 53 a1
720503068 & 0 75 s 275

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.

Other dimensions are in preparation at the moment.




Langdreher: TORNOS, Citizen,
STAR, Manurhin etc.

Best.Nr./Code.No.

19,05/%"

19,05/%"
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Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.

Other dimensions are in preparation at the moment.




System: -Sandvik
-Simtek

Langdreher: TORNOS,
Citizen, STAR, Manurhin etc.

4 16 e | 1 7

a1 905

/4 2 | om0 | 16 | 9
. & 20 | om0 | 275 | 9
6 2 | a0 | 225 | 10

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.

Other dimensions are in preparation at the moment.
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location pin
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Beispiel:

Art.Nr.: 151.05.036.004
Innen-HSK-A+C40

Best.Nr./Code.No.

domsn  m o sty w0 s 0 o
oo ms n  swwmnen  m w0 o o

400732800 36 4 50 | 172 160 | 20 G
400732900 36 | 6 | 50 | 172 | 160 37 G4

oo s 2 » o @ v o
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HYDRO-Dehn fiir Mehrspindler , INDEX und TORNOS

MultiSwiss 8x26

Zylindrische Hydro-Dehnpinole
mit Olanschluss zur Kithlung G%

-10-



Hydro-Dehnspannfutter
mit rundem Vierkant
zum Drehen
auf Multitasking-Maschinen

Maschinenhersteller:

= Chiron
DMG-Mori
Doosan
EMCO
Index
MAZAK
Okuma
Weisser
WEFL

und weitere Unbekannte

-11-
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Drehmeif3el / Klemmhalter

A 19,5 0 95°

B 19,5 0 95°

C 19,5 12,5 95°

D 19,5 12,5 95°
Typ—-A

@25h6

P25h6

P25h6

P25h6

Typ—-B

Unsere Partner:

PRAZISIONSWERKZEUGE

Ansprechpartner:

Werner Uteg / Marc Uteg

D-32832 Augustdorf

Tel.: +49 (0) 5237 8904 -55/- 26
E-Mail: info@uteg-werkzeuge.de

WERKZEUGE

Karl-Heinz Arnold GmbH
D-73760 Ostfildern

Tel.: +47 (0) 711 348020
E-Mail: anfrage@arno.de

108 CN..120408 Kniehebel
108 CN..120408 Pratze
108 CN..120408 Pratze
108 CN..120408 Kniehebel
Typ-C

MAS'

MAS GmbH Tool & Engineering
D-71229 Leonberg

Tel.:
E-Mail:

+47 (0) 7152 60650
zentrale@mas-tools.de

DTS GmbH

Deutschland |

DTS GmbH Diamond Tooling
D-67661 Kaiserslautern

Tel.: +47 (0) 6301 703 315
E-Mail:

® T
ARNO ©Kofier
Metall Kofler G.m.b.H
A-6166 Fulpmes
+43 (0) 5225 627120
mkofler@mkofler.at

Tel.:
E-Mail:

-13-

ew@diamond-toolingsystems.com



Vorher
klassischer Vierkant-Drehstahlhalter

-

Nachher

Hydro-Dehnspannfutter
mit rndem Drehstahl §cﬁaft @A25

% - : Y : !
L=<, T =4
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Vibrationsdampfung

Vergleich: mech. Werkzeughalter & Hydro-Dehnhalter
bei der AulRenbearbeitung

A %)
mech. Werkzeughalter Hydro-Dehnspannfutter
VDI 40 ! VDI 40 !
e=lS -
|
— {T |

Vibrationszentrum J\

W = Vibrationsamplitude

W

aktive Ddmpfung

HSK-A63 HSK-A63

-15-



HSK-T63 Hydro-Dehnspannfutter
HYDROPIN®

zum Innendrehen

auf

Multitasking-Maschinen

-16 -



HYDROPIN®

HSK-T63 Hydro-Dehnspannfutter fiir Bohrstangen
HYDROPINE® fiir Fras-Dreh-Zentren/Multitasking-Maschinen

Artikel Nr. di
4007-516.00 P4
4007-517.00 ?6
4007-608.00 26
4007-609.00 @8
4004-610.00 @10

Vorteile:
Hydrodehntechnik
- MaBhaltigkeit
- Sehr gute Oberflache
- Dampfung

d2

P18

@20

@20

@24

@30

- Standzeiterhéhung um ca. 50%

- Riistzeit 75% Einsparung

l Querstift —

Querstift:

, Innendrehstahl

75

75

75

75

75

25

25

25

29

34

ds /15 dé6 /16
$2,5/16 @3/18
@4 /22,5 @4 /24,5

®
GEWEFA |

Form- und Kraftschluss

Innendrehstahl liegt mit
l Schrage am Querstift an.

Mit Querstift automatisches Ausrichten der Spitzenhohe.
Kein manuelles Ausrichten auf Spitzenhéhe mehr nétig.
Wiederholungsgenauigkeit bei Schneidenwechsel!

-17 -
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Eingeengte Nutentoleranz!

R R R
T

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions are in preparation in the moment.




4 u Eingeengte Nutentoleranz!

Best.Nr. / Code.Nr.
93.75.036.010
93.75.036.012
93.75.036.014

93.75.036.016 20 42 132 100

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions are in preparation in the moment.




Eingeengte Nutentoleranz!

e N R
srmesws | mw 0w |

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions are in preparation in the moment.




Eingeengte Nutentoleranz!

R L S I I B
sEomo 0 s e » W
sEomos 6 @ w s w
sEomor s s w0 w5
R R
ovmm @ w s w  a

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions are in preparation in the moment.




Eingeengte Nutentoleranz!

Best.Nr. / D1 D2 di 11
Code.Nr.

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions are in preparation in the moment.







Best.Nr. / Code.Nr.

73.05.036.103

73.05.036.105

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions are in preparation in the moment.

-25.



Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions are in preparation in the moment.




Vorteile /advantages:
- hohe Flexibilitat
high flexibility
- gleichbleibender Spindelrundlauf

constant spindle runout

- Kegel zu Kegel zentriert sich nahezu auf null

centering of inner and outer taper nearly zero

- Dampfung durch Hydrodehn

anti vibration damping by hydraulic system

sesbcfpato. | DG dl | A L w2
ososssr || 6 | 3% a5y | s | 1.
‘osomssu e | wesas | 6 | s | as3 | 2 | 135

L O

0503522 | | | 8 | 4 | 51 | 245 | 1
05035524 | | | 1 | 4 | 51| 25 | 1 |

‘sosa sz |waoas | s | so | sss | 25 | 1
sosss: | | | 0 | s | s3 | %5 | 12

osossss | | 1 | oo | se3 | 25 | 1
T N R I N I B TR

Angetriebene ER-Spindel / driven ER-spindle

inde / outer thread

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.

Innengewinde / inner thread

Other dimensions are in preparation at the moment.
ER-Hydrospannzange / ER-Hydraulic Chuck




Vorteile /advantages:
- hohe Flexibilitat
high flexibility
- gleichbleibender Spindelrundlauf
constant spindle runout
- Kegel zu Kegel zentriert sich nahezu auf null
centering of inner and outer taper nearly zero
- Dampfung durch Hydrodehn

anti vibration damping by hydraulic system

Cosossez | | | & | 3% | 2 | as7 | 25 | 14
osossen | e | wosas| 6 | 38 | 3 | as3 | 24 | 135
Cosgmseis | | | a0 | 3 | 34 | a3 | 2a | 135 |
osossca | erss | wemas| 6 | a0 | a2 | s | 2as | 12
Cosomsezs | | | w0 | a0 | a2 | s 25 | 12
Cosomse2s | | | 16 | a6 | 4 | a5 | 265 | 14
T =N -1 - = N S-S -~ F =T N =N
Cosossess | | | 10 | so | s | ss3 | 265 | 12 |
Temes T T T w T m T wm T wme T wms T wm

Angetriebene ER-Spindel
driven ER-spindle

Kugelgelagerte
Uberwurfmutter

external lock nut

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
. ) . ) AuBengewinde
Other dimensions are in preparation at the moment. Xternal campiiE thread

ER-Hydrospannzange / ER-Hydraulic Chuck




GEWEFA-Grindtec®

B

<
p )
-~ a :
\7)
==, N
'




GEWEFA Fertigungs-Programm

DIN 69893 HSK

DIN 689871 SK

SK+ BT
GEWEFA - Plananlage / face contact

=

Hydro-Dehnspannfutten
Dehndorne, RadAx®, SECURLOK®

Hydrodehn - Drehen
HYDROPIN®, MSB6, MS6+

InduTerm® Schrumpffutter

Kurzbohrfutter
GEWEFA-GTE®

Gewindeschneid
Schnellwechselfutten "
Synchrofutter, GEWEFA - synchro® g

GEWEFA - Grindtec®

T ®
GEWEFA |

GEWEFA® cervany

JOSEF C. PHISTER GmbH & Co.KG

Prazisions-Werkzeugfabrik
Postfach 236, D-72387 Burladingen
Josef-Mayer-Str. 50

D-72393 Burladingen

Tel.: +49 (0) 7475 893 O

Fax: +49 (O) 7475 893 90
E-Mail:  info@gewefa.de

Internet: www.gewefa.de

GEWEFA® UK LTD.

Edinburgh Way
Leafield Industrial Estate
Corsham, Wiltshire SN13 9XZ, UK.

Tel.: +44 1225 811666
Fax: +44 1225 811388
E-Mail:  sales@gewefa.co.uk

Website: www.gewefa.co.uk

GEWEFA® USA

1000 N. Opdyke Road

Suite F

Auburn Hills, Ml 48326

Tel.: +1 248 377 8170

Fax: +1 248 377 3177

E-Mail:  gmitchell@gewefa-usa.com

Website: www.gewefa-usa.com



