CEWEFA®

Querstift = Spitzenhdhe
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Hydrodehnzum Drehen
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Hydro-Dehnspannfutter mit Querstift zum direkten Spannen von
Innendrehstahlen

Hydraulic chuck for clamping boring bars directly with
fixed stop pin for orientation

Vorteil: Ermdglicht direktes Spannen des Drehstahls mit Ausrichtgeometrie ohne
Reduzierstick und ohne zylindrisches Spannfutter

Advantage: Clamping boring bars with ground angle on tool shank
without hydraulic chuck reduction sleeve and cylindrical mechanical tool holder

Gestern
yesterday

direktes Spannen des Drehstahls im Hydro-Dehnspannfutter
E vollautomatisches Ausrichten der Spitzenhéhe mit Querstift

5 Boring bar directly clamped into a hydraulic chuck
E Fully automatic orientation with stop pin for cutting repeatability

Heute Querstift =  Spitzenhthe
today

stop pin =  tip centre height
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Result: Ergebnis:

50% increase of cutter life50% Standzeiterhdhung
Foolproof Prozesssicherheit
Repeatability Mafl3haltigkeit



HYDROPIN@&ydroDehnspannfutter mit Querstift
HYDROPIN®&ydraulic chuck with location pin

Vorteile:
Advantage:

| Einfaches, direktes Spannsystem
Innendrehstahl einfuhren.
Zentrisches Spannen auf Spitzenhdhe
durch Hydrodehntechnik.

easy, direct, clamping system
insert boring bar.

Clamping at centre height by
hydraulic chuck system.

Hydrodehntechnik

- Dampfung

- Standzeiterhohung um ca. 50%
- MaRhaltigkeit

- Sehr gute Oberflache

hydraulic chuck system

- Anti-vibration damping

- 50% increase of cutter life
- Repeatability

- Improved surface finish

Querstift

Location pin
Innendrehstahl
|gring bar

Spanneinleitung =

Hydro clamping screw

[ Querstift _ |

Mit Querstift automatisches Ausrichten der
Spitzenhoéhe.

Kein manuelles Ausrichten auf Spitzenhéhe mehr
notig.

Wiederholgenauigkeit bei Schneidenwechsel

stop pin

Automatic orientation of tip center height with stop
pin.

No more manual adjusting of tip center height
needed.

Repeatable accuracy after changing of boring bar
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Innendrehstahl liegt mit
|_30° Schréage am Querstift an.
Boring bar fitting to 30°

angled stop pin.




DIN 69880 - VDI
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Code:No.
7005036081 VDI20
7005036083 6 20 5 34 225

7205036081 VDI30
120508083 | 6 20 s 3 205

7305036081 VDHO
7305086083 6 20 75 s 225

-QHEEWE:H@ -

)

I
(i

miEiiiiisal

Weitere Abmasungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions are in preparation at the moment.




DIN 69880 - VDI
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Code:No.

700503661 VDI04 18 50 3 21
70050306 6 20 5 3 275
7205036063 6 20 65 49 275
7305036061  VDMO | 4 18 75 53 21
7305036063 6 20 75 53 275

Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions ar@n preparation at the moment.




Langdreher: TORNOS, Citizen,
STAR, Manurhin etc.

Best.Nr./Code.No.
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Weitere Abmessungen befinden sich in Vorbereitung.
Other dimensions are in preparation at the moment.




System: -Sandvik
-Simtek

Langdreher: TORNOS,
Citizen, STAR, Manurhin etc.
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4 1905

. 4 /20 | 10 | 16 | 9
. 8 20 | 10 | 225 | 9
./ 6 | 2 | 10 | 225 | 10

Weitere Abmessungen befinden sichVorbereitung.
Other dimensions are in preparation at the moment.
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location pin
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Beispiel:

Art.Nr.: 151.05.036.004
Innen-HSK-A+C40 HSK-C40

Best.Nr./Code.No. |
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400732800 36 4 50 | 172 160 20  GY
400732900 3 | 6 | 50 | 172 160 37  GY |
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